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PA12-CF EOS GmbH - Electro Optical Systems
Mechanische Eigenschaften Wert Einheit
Zugmodul 6100 MPa
Zugfestigkeit 72 MPa
Bruchdehnung 4.1 %
Charpy Schlagzahigkeit 20.5 kJ/m2
Charpy Kerbschlagzédhigkeit (23°C) 5.3 kJ/m2
3D Daten Wert Einheit
Zugmodul (X-Richtung) 6100 MPa
Zugmodul (Y-Richtung) 3400 MPa
Zugmodul (Z-Richtung) 2200 MPa
Zugfestigkeit (X-Richtung) 72 MPa
Zugfestigkeit (Y-Richtung) 56 MPa
Zugfestigkeit (Z-Richtung) 25 MPa
Bruchdehnung (X-Richtung) 4.1 %
Bruchdehnung (Y-Richtung) 6.3 %
Bruchdehnung (Z-Richtung) 1.3 %
Charpy-Schlagzahigkeit (23°C, X-Richtung) 20.5 kJ/m2
Charpy Schlagzahigkeit (23°C, Y-Richtung) 27.5 kJ/m2
Charpy Schlagzahigkeit (23°C, Z-Richtung) 5.5 kl/m2
Charpy-Kerbschlagzahigkeit (23°C, X-Richtung) 5.3 kJ/m?2
Charpy Kerbschlagzahigkeit (23°C, Y-Richtung) 4.4 kJ/m2
Charpy Kerbschlagzahigkeit (23°C, Z-Richtung) 2.1 kl/m2
Spezifischer Durchgangswiderstand (X-Richtung) 0.0463 Ohm*m
Spezifischer Durchgangswiderstand (Y-Richtung) 0.107 Ohm*m
Spezifischer Durchgangswiderstand (Z-Richtung) 3.08 Ohm*m
Thermische Eigenschaften Wert Einheit
Schmelztemperatur (20°C/min) 176 °C
Elektrische Eigenschaften Wert Einheit
Spezifischer Durchgangswiderstand 0.0463 Ohm*m
Andere Eigenschaften Wert Einheit
Dichte (lasergesintert) 1040 kg/m3
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Die Angaben entsprechen unserem Kenntnis- und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Veroffentlichung. Sie bilden allein keine ausreichende Grundlage fur eine
Bauteilauslegung. Bestimmte Eigenschaften des Produktes oder eines Bauteils oder die Eignung des Produktes oder von Bauteilen fiir eine spezifische Anwendung
werden hiermit weder vereinbart noch garantiert. Der Produzent oder der Abnehmer eines Bauteils ist fiir die Uberpriifung der Eigenschaften und der Eignung fir eine
konkrete Anwendung verantwortlich. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von méglichen Schutzrechten sowie bestehender Gesetze und Bestimmungen. Im Rahmen
der kontinuierlich von EOS betriebenen Entwicklungs- und Verbesserungsprozesse kénnen sich die Angaben ohne Vorankindigung andern.



